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Big-Bag-
Handling

Agriflex

Andocksysteme
Cross

DMR Prozesstechnologie

Engelhardt
Fuchs

GIS
Kühnel

Mecatex

Möllers

Parimix

Prodima
Regloplas
Sodimate

Transitube

Silos, screw & pneumatic conveyors,
sieving, installations for bakeries
Two valves system
IBC Handling & Systems
Drying, Spray-Drying, Granulation
Coating
Weighing, Filling, checking
Sieving, Drum Blenders
Cranes and Hoists for loads
Membrane & Paddle level sensors
FIBC filling & empyting and manual
bag filling systems
Packaging, palletizing and filling -
automatic systems
Continuous mixing, dosing and
powdering
Batch mixers
Temperature control units
Storage, extraction, dosing
Flexible conveyor, dosing
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Übersicht

UnserUnserUnserUnserUnsere e e e e VVVVVererererertrtrtrtrtretungetungetungetungetungen & Pen & Pen & Pen & Pen & Pararararartnertnertnertnertner:::::

Agriflex ..... Andocksysteme (Klappensystem) ..... Big-Bag-Handling & Zubehör ..... «Cross» Container-Wirtschaft  .....

DMR Prozesstechnologie - Engelhardt  - GIS .....   Prodima ..... Regloplas ..... Sodimate - Transitube

Ventilsäcke

Hochleistungs-Turbinen

Rotopacker

MöllerMöllerMöllerMöllerMöllers bietet fs bietet fs bietet fs bietet fs bietet fererererernernernernerner

� Robotortechnik zum Palettieren oder auch

Depalettieren und Entleeren von Säcken oder anderen

Gebinden

� Verladeanlagen für LKW-, Waggon- und

Schiffsbeladung

� Massenstrom-Fördersysteme

� Lagerhaustechnik, Steuerungstechnik /

Visualisierung

Herstellungsprogramm

Vertrieb & Beratung durch Mecatex
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Hochleistungs-Abfüllanlagen

Offene Säcke

autom. Ventil-

sackaufstecker

Autom.  Anlagen für

Offensäcke mit

Verschluss-System

(Nähen,

Schweissen,

Kleben).

Vollautom.  Anlagen

mit Foliensack-

herstellung von der

Rolle

Flüssig-

dosierung &

Abfüllung

für einzelne oder

palettierte Gebinde,

eichgenau. Einzelstation

oder vollautomatisch,

inkl. Fördertechnik.

Palettiertechnik

Palettierautomaten

zum schonenden und exakten

Palettieren von Säcken,

Fässern und anderen

Gebinden, mit Zusatzein-

richtungen wie Kontrollwaage,

Etikettiergerät, etc.

Transport-

sicherung durch

Schrumpfen oder

Stretchen

Anlagen zum Schrumpfen oder

Stretchen der Transportgüter:

wirksamer Schutz gegen die

Beanspruchung beim Transport

und Umschlag

Palettenlose Versandeinheit

Big-Bag-Befüllung

automatische Anlagen, stationär

oder mobil.  Auch für Oktabins.

Big-Bag-Entleeranlagen sind

ebenfalls lieferbar

Das palettenlose

Konterhauben-

Schrumpfpaket ist alles in

einem:

Lager-, Umschlag- und

Versandeinheit.

Palettenlose Schrumpfpakete sind

wasserdicht, umweltfreundlich,

recyclefähig, wirtschaftlich


